BETRIEBSPRAXIS AUS DEN UNTERNEHMEN

Mikrogravuren auf Gleitsichtglasern —
Fluch oder Segen?

Die Situation kennt jeder Augenopti-
ker: Ein Kunde kommt mit unbekann-
ter, jedenfalls nicht im aktuellen Ge-
schaft gekaufter Brille vorbei und will
neue addquate Gleitsichtglaser haben.
Oder aber er hat einfach Probleme
mit den Glasern und will sie von einem
neutralen Augenoptiker iiberpriifen
lassen. Die Brille ist bereits alter und
der Kunde kennt weder den Glasher-
steller noch den Namen der Glaser, ge-
schweige denn die fiir die Zentrierung
notwendigen Daten.

Von Gliick sprechen kann, wer auf der
Brille eindeutige Gravuren von Herstel-
lern findet, die geldufig sind. Bestenfalls
ist dieser Hersteller auch Glaslieferant, so
dass man eine Ubersicht iiber sein Liefer-
programm hat und auch iiber die not-
wendigen Schablonen verfligt. Dann ist
es einfach festzustellen, welche Brillen-
gliser der Kunde hat. Weiterhin wird der
Kunde erzihlen, ob er gut mit den Gla-
sern zurechtkommt oder nicht. In diesem
Fall ist schnell abzuschétzen, in welcher
Preiskategorie sich die Glaser des Kun-
den bewegen.

Die Gravuren sind also aussagekraf-
tige Informationen, die helfen, alles Not-
wendige iiber den Kunden und seine
Sehgewohnheiten zu erfahren. Auf die-
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sen Informationen kann die Beratung und
das Verkaufsgesprach aufbauen und ent-
schieden werden, welche Alternativen
dem Kunden unter Umstianden anzubie-
ten wiren.

Was aber tun, wenn die Gravuren auf
dem Glas kaum zu erkennen sind? Oder
wenn die gefundenen Gravuren vollig un-
bekannt sind und nicht einmal zu identifi-
zieren ist, wer der Hersteller des Brillen-
glases ist? Wie soll der Kunden addquat
beraten werden, wenn der Fachmann im
Triiben fischt?

Markierungen auf
Gleitsichtglasern

Auf handelstiiblichen Gleitsichtgldsern
werden unterschiedliche Markierungs-
systeme verwendet. Es gibt zum einen
die sogenannten Permanentmarkierun-
gen (Mikrogravuren) und zum anderen
die Stempelung auf der Vorderflache. Die
Stempelung kann von Hersteller zu Her-
steller stark variieren, wahrend die Lage
der Permanentgravur immer identisch
sein muss. Aufgrund der Tatsache, dass
die Stempelung verfahrensbedingte Un-
genauigkeiten von bis zu 1 mm aufweisen
kann, sind fiir die exakte Vermessung
und Anpassung stets die Mikrogravuren
verbindlich. [1]

e =+ 4mm
+ +
ADD B Gastyp
. Erforderliche Mindesthéhe:
o 19 mm
Additionsgravur Hersteller- bzw. Funktionsgravur

Gravuren und Messdaten auf Gleitsichtglasern.
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Fiir die Vermessung und Kontrolle der
Zentrierung von Gleitsichtgldsern ist das
Auffinden bestimmter Messpunkte wie
z.B. Glasmittelpunkt, Prismenreferenz-
punkt, Fernbezugs- und Nahbezugspunkt
sowie der Zentrierpunkt notwendig. So-
lange sich die Stempelung auf dem Bril-
lenglas befindet, lassen sich die Mess-
punkte sehr leicht auffinden. Problema-
tisch ist jedoch, dass der Druck oftmals
nicht sehr fest auf der Glasoberflache
haftet, so dass er nach der Bearbeitung
haufig ganz oder teilweise verschwunden
ist. Da auch nach dem Einschleifen in
die Fassung der Druck entfernt wird,
kann die Kontrolle nur noch iiber die Per-
manentgravuren vorgenommen werden.
Diese Mikrogravuren sind oftmals fast
unsichtbar.

Sinn und Zweck

Will man bei einer Fremdbrille nachtrag-
lich ein Gleitsichtglas wechseln oder die
Zentrierdaten ermitteln, so bieten die
Mikrogravuren die einzige verbindliche
Grundlage fir eine exakte Vermessung.
Weil es jedoch inzwischen eine Vielzahl
von Glasherstellern gibt, die immer mehr
verschiedene Gleitsichtglastypen mit un-
terschiedlichsten Progressionsldngen,
Brechzahlen und Glasdesigns anbieten,

Gravurerkennungsgerat Visualize.



Gravurenindex nach Symbol

Nicht-alphanumerisch

Selte.

ararararers 350-F, S9C, 45, 491, 450,
49, 490, S, S0E, 50T,
518.51E 511, 51°

Carl Zeiss Vision GmbH

34T, 36F-+, 300, 360-378,
37E-G, 371, 37K, 804G,
SOFR, 511,370,370
e 31N, 345U 360, 371, ITRER
g L 30M-01, 508, 511

L-37E, 3705,

- 7,49, 45k, 45F, £35, 500,
500, 50U, 51C, 51F, 510, 75E-G
S — ]

LFIN, 40K, 4T 2P
148-C, 19615, 15E-2TF,
22A-N, 230-25M, ZBA-0, 205-T,
T804, 396, TIKL, 90 0K,
30T-U, -G, 32A-N, 350-C, 3507
64, 3AN, 4011, 411L-M, 420-F,
A20-H, 420-F, 24T, A5E. 43H-400,
AE5-H, 48K, 45C, 49H-50€, 505-51),
5K, 51N B 63T 645, 674 681
FOAD, FONEN, T8, TIDL G,
FIM, IR 715,724, T2EF, 734
TAL, FAT-750, TEHHK HOD-BIG,
BEA-IE 967, 1020, 1045-M,
T0EAE 1207121 12T 120 H,
124C, 124G-M, 124P-1261 126L-0,
1365, 126141274

Q e

INCGNAG

..................... JHL, 3T-LL 104,
VIEL-117C, 12107

I—

p

Beispielseiten: Links: Seite aus dem Gravuren

wird die Identifizierung von Gleitsicht-
glasern immer schwieriger und uniiber-
sichtlicher.

Gravurerkennung
leicht gemacht

Es gibt verschiedene Gerate, die das Auf-
finden der teilweise fast ,,unsichtbaren*
Mikro-Gravuren mit Hilfe spezieller Lu-
pen, Beleuchtungssysteme und Hinter-
grundraster erheblich erleichtern. Durch
die Kombination einer speziellen Be-

leuchtung mit einem geeigneten Ver-
groRerungsglas vor einem besonderen
Hintergrundraster werden die Mikrogra-
vuren auch unter schwierigen Beleuch-
tungsverhaltnissen sichtbar.

Sind die Mikrogravuren gefunden und
erkannt, kann mit dem Gravurenfinder,
einem umfassenden Bestimmungsbuch
flir Gleitsichtglaser, schnell und einfach
der Glashersteller, sowie die fiir Vermes-
sung und Anpassung der Brille wichtigen
Daten wie Zentrierkreuzabstand und Min-
desteinschleifhohe bestimmt werden. [2]

Professionelle Qualitatsprifung montierter Brillen mit dem Q-Check.

index. Rechts: verschiedene Glastypen eines Herstellers in standardisierter Darstellung.

Identifizierung mit System

Jeder Glastyp ist in einer standardisierten
Grafik abgebildet. Ubersichtlich werden
Angaben zur erforderlichen Mindesthohe
und dem Abstand zwischen Gravuren
und Zentrierkreuz dargestellt. Im Nach-
schlagewerk sind die bedeutendsten
Glashersteller aus Deutschland, Oster-
reich und der Schweiz vertreten. Ein
Gravurenindex zu Beginn des Kompen-
diums — sortiert nach Gravuren und Her-
stellern — erleichtert das rasche Auffin-
den eines gesuchten Gleitsichtglases.

Mussten frither technische Angaben
der Glashersteller mit Hilfe von Daten-
blattern und Zentrierschablone mithsam
recherchiert werden, so bringt das Nach-
schlagewerk rasche Ubersicht.

Mehr zum Thema Gravurerkennung
und Identifizierung von Gleitsichtglasern
lesen Sie in der September-Ausgabe! m

Kerstin Hartmann,
Marketingleiterin Lumos Optics

[1] Diepes H, Blendowske R. Optik und Tech-
nik der Brille, DOZ-Verlag Heidelberg 2005.
[2] Gravurenfinder — Bestimmungsbuch fir
Gleitsichtglaser; LUMOS GmbH Ratingen,
Aufl. 2011/2012.
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